
mise sous 
tension

( 2 niveaux )

prise 
d'origines

machine (POM)

Mise à zéro des
axes ( U,W,X,Z)

Considérer l'outil 
dont on veut 
réaliser les  
ofsets X et Z

Mise en place d'un 
étalon et mesure 

par
rapport à l'Opp

Tangenter sur 
l'étalon et 

relever 
les valeurs X et Z

Calculer les 
valeurs des ofsets 
et les rentrer 

dans la cn

sectionneur sur armoire
power ON et hydraulique 

validée

Sélecteur sur Zero 
Return

U "origin" W " origin"
X "origin" Z"origin" 
position programmeur

Il n'y a pas d'appel 
outil ;ils sont tous en 

position d'usinage

Utiliser le rond 
diam.25

mesurer la distance 
entre l'extrémité de la 

pièce et la face 
mandrin .

faire tourner la broche 
à petite vitesse en 

manuel et dans le bon 
sens !!!

Ajouter à la valeur lue 
à l'écran les 

dimensions de l'étalon 
mesurée.

Mesures de offsets sur traub


